
 
 

TERMOSTYCZNE MIESZACZE / PODGRZEWACZE PAROWO - WODNE RADA 
PORADY TECHNICZNE I ZASTOSOWANIE 

 
Wprowadzenie 
Termostatyczne mieszacze parowo-wodne Rada stosowane są w przemyśle w celu bezpiecznego i wygodnego uzyskiwania 
gorącej wody o stałej kontrolowanej temperaturze. Ich niezawodność  oraz łatwość obsługi i konserwacji powoduje, iŜ są idealne 
do stosowania wszędzie tam gdzie istnieje potrzeba ciągłego otrzymywania ciepłej wody o stałej temperaturze. 
 
Zasada działania 
Automatyczna regulacja temperatury jest aktywowana przez bimetaliczną termostatyczną spręŜynę, która powoduje pobieranie 
pary i wody w proporcjach zapewniających utrzymanie Ŝądanej temperatury wody. 
 
Zakres temperatury 
Wszystkie typy mieszaczy termostatycznych parowo-wodnych Rada umoŜliwiają otrzymywanie wody o temperaturze do 85 ºC. 
Jeśli konieczne jest stosowanie wody o wyŜszej temperaturze prosimy skontaktować się z F.C.S.. KaŜdy model ma wbudowany 
ogranicznik  maksymalnej temperatury umoŜliwiający uŜytkownikowi ograniczenie maksymalnej temperatury wody do 
poŜądanej przez niego wysokości. Zmiana ustawionej maksymalnej temperatury moŜe dokonywać upowaŜniony do tego 
pracownik. Większość modeli moŜe być dostarczona alternatywnie z blokadowym typem kontroli temperatury, który umoŜliwia 
uŜytkownikowi ustawienie mieszacza na stałe, na dostarczenie wody o wybranej temperaturze. 
 
Regulacja przepływu 
Termostatyczne mieszacze parowo-wodne Rada nie są wyposaŜone ani we wlotowe ani w wylotowe regulatory przepływu 
(zawór odcinający, pistolet spustowy, itp.) 
Jeśli jest stosowany regulator przepływu  wody na wylocie , muszą być zainstalowane wówczas zawory zwrotne  na 
obydwóch wlotach  do zaworu Rada (wody i pary), a ciśnienie pary musi by ć niŜsze od ci śnienia wody o przynajmniej  
0,35 bara.  
W przypadku gdy regulatory przepływu  instalowane są na wlotach, rekomendujemy stosowanie sprzęŜonych regulatorów 
przepływu RADA CIFC, które mogą być dostarczone w komplecie z większością modeli termostatycznych mieszaczy parowo-
wodnych RADA.  Taka aranŜacja zapewnia, Ŝe włączenie dopływu pary i wody do mieszacza następuje równocześnie i 
eliminuje konieczność instalowania zaworów zwrotnych na wlotach do mieszacza RADA. Alternatywnie przepływ moŜe być 
kontrolowany przez pojedyncze zawory na doprowadzeniu pary i wody. W Ŝadnym z tych przypadków ciśnienie pary nie musi 
być niŜsze od ciśnienia wody, jednakŜe te metody kontrolowania przepływu wody nie mogą być stosowane jeŜeli istnieje 
jakakolwiek forma regulacji przepływu wody po wyjściu z mieszacza, np. wąŜ z pistoletem spustowym. 
 
Wymagane ci śnienie 
                           Minimalne ciśnienie      Maksymalne ciśnienie 
            robocze    statyczne  
______________________________________________________     
Para   0,5 bar   7,0 bar 
------------------------------------------------------------------------------------------    
Woda   0,15 bar   8,4 bar 
------------------------------------------------------------------------------------------   
Maksymalny stosunek straty ciśnienia 3:1 na korzyść któregokolwiek z zasileń. W przypadku, gdy zastosowany jest zawór 
redukujący ciśnienie na wlocie rekomendujemy zainstalowanie go w odległości minimum 2 m od mieszacza RADA w celu 
zminimalizowania skutku raptownego odcięcia dopływu. 
 
Rozmiar rur 
Przekrój instalacji rurowej wlotowej i wylotowej musi być zawsze przynajmniej równy przekrojowi wlotu i wylotu konkretnego 
termostatycznego mieszacza parowo-wodnego RADA.  
 
Ograniczenia w zastosowaniu 
Termostatyczne mieszacze parowo-wodne RADA nie są przystosowane do współpracy z parą przegrzaną. 
 
NatęŜenie przepływu 
NatęŜenie przepływu w kaŜdym modelu będzie zaleŜało od: 

1 Ciśnienia roboczego na wlocie 
2 PoŜądanej temperatury wody ogrzanej 
3 Ograniczeń wylotu 

 
1  Ciśnienie robocze na wlocie 
NaleŜy zagwarantować odpowiednie ciśnienie robocze na wlotach do mieszacza RADA w celu uzyskania wymaganego 
natęŜenia przepływu wody na wylocie. 
 
 
 



 
2  PoŜądana temperatura 
Tabela natęŜenia przepływu przedstawia przybliŜone wartości natęŜenia przepływu z poszczególnych modeli mieszaczy RADA 
przy załoŜeniu wzrostu temperatury wody o 30 ºC; wzrost temperatury jest róŜnicą  pomiędzy temperaturą wody wypływającej  
i zimnej wody wlotowej. 
Dla wyliczenia natęŜenia przepływu przy wzrostach temperatury przekraczającej 30 ºC naleŜy pomnoŜyć natęŜenie przepływu  
z tabeli przez 30º i podzielić przez poŜądany wzrost temperatury. 
Przykład : Tabela pokazuje , Ŝe przez termostatyczny mieszacz parowo-wodny Rada 54/1 będzie przepływać 22 l/min wody  
o t=40 ºC, gdy ciśnienie na wlotach wyniesie 1 bar i temperatura wody zimnej + 10 ºC. Dla obliczenia natęŜenia przepływu wody 
o poŜądanej temperaturze np. 60 ºC, liczba z tabeli musi być pomnoŜona przez 30 i podzielona przez 50 (rzeczywisty wzrost 
temperatury), tj. (22 x 30) : 50 ≈ 13 l/min. 
Dla wzrostów temperatury poniŜej 30 ºC prosimy skontaktować się z F.C.S. 
W przypadku, gdy ciśnienia robocze nie są sobie równe, bazę do kalkulacji stanowi ich średnia – dla wzrostów temperatury 
przekraczających 45 ºC bazę obliczenia natęŜenia przepływu stanowi wartość ciśnienia roboczego pary. Otrzymane wartości 
natęŜenia przepływu dla wzrostów temperatury ponad 30 ºC naleŜy skorygować w sposób opisany powyŜej. 
 
3  Ograniczenia wylotu 
Wartości w tabeli natęŜenia przepływu są podane dla mieszaczy pracujących bez przyłączonych na wylocie jakichkolwiek 
urządzeń. Podłączenie urządzeń współpracujących z mieszaczem spowoduje, iŜ ciśnienie zwrotne wywołane przez nie 
zredukuje uzyskiwane natęŜenie przepływu. 
NaleŜy zaznaczyć, iŜ ciśnienie zwrotne oddziaływać będzie w równym stopniu na obydwie instalacje wlotowe (pary i wody)  
i naleŜy w związku z tym pamiętać, iŜ stosunek straty ciśnienia roboczego nie moŜe przekroczyć  3:1. 
 
Przykład : 
Termostatyczny mieszacz parowo-wodny Rada A55 w komplecie z CIFC dostarczy na otwartym wylocie ( bez podłączonych 
urządzeń współpracujących) 72 l/min wody o temperaturze podwyŜszonej o 30 ºC gdy ciśnienia robocze na wlotach wyniosą – 
para 4 bary, woda 2 bary (stosunek ciśnień 2:1). Jeśli do wylotu mieszacza podłączone zostanie urządzenie powodujące 
restrykcję  swobodnego wypływu wody, wymagające ciśnienia 1 bar przy przepuszczeniu 72 l/min, to zwrotne ciśnienie 
oddziaływać będzie na obydwie instalacje wlotowe w równym stopniu i w rezultacie ciśnienie robocze netto na wlocie pary 
będzie 3 bary, wody 1 bar (stosunek straty ciśnienia 3:1) a więc maksymalnie akceptowalne. Jeśli podłączone urządzenie 
wywrze większe ciśnienie zwrotne niŜ 1 bar, stosunek straty ciśnienia roboczego przewyŜszy akceptowalne maksimum i w 
wyniku temperatura wody moŜe być niestabilna. NaleŜy pamiętać, Ŝe mieszacz moŜe nie przepuścić więcej wody niŜ 54 l/min 
jeśli podłączone na wylocie urządzenie spowoduje takie ograniczenie;  NatęŜenie strumienia wody z mieszacza zostało 
skalkulowane biorąc pod uwagę rzeczywiste róŜnice ciśnień występujące tylko w obrębie mieszacza parowo-wodnego. 
 
NatęŜenie przepływu w l/min  przy równych ciśnieniach roboczych, otwartym wylocie i średniej temperaturze 
                    

bar 0,5 0,75 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 5,5 6 6,5 7 
52/1 z zaw. zwr. 5,5 6,5 7,5 9,0 11,5 13,0 14,5 16,0 18,0 19,5 21,0 22,0 24,0 25,0 26,5 
53/1 z zaw. zwr. 10 12 14 17 21 24 27 30 33 36 39 41 44 46 49 
54/1 z CIFC 14 18 22 29 36 43 49 54 59 65 70 75 79 83 88 
54/1 z zaw. zwr. 14 18 22 29 36 43 49 54 59 65 70 75 79 83 88 
A55 z CIFC 24 30 35 46 56 65 73 81 88 95 101 107 112 117 122 
A55 z zaw. zwr. 26 35 42 54 66 77 87 97 106 116 125 134 143 148 154 
566 z zaw. zwr. 102 122 138 173 205 233 260 285 308 330 352 372 390 407 425 
TS202 z zaw. zwr. 160 192 218 268 312 352 388 423 455 483 510 535 560 583 615 
 
1 bar = 100kPa = 1 kg/cm²  ≈ 1 atmosfera 
 
W rejonach, gdzie występuje wyjątkowo twarda woda moŜe wystąpić potrzeba zastosowania urządzeń zapobiegających 
osadzaniu się kamienia kotłowego. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Prosimy o skontaktowanie się z F.C.S. jeśli wystąpią jakiekolwiek wątpliwości dotyczące zastosowania termostatycznych 
mieszaczy parowo-wodnych RADA. 
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